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电池保养维护
（一）、安全防范规则

穿戴符合安全标准的护目镜、面罩、手套。

电池附近不能有火花、明火、不能抽烟

不能打开电池上不能打开的盖子

除处理电解液外，要拧紧排气孔并保持其水平

确认工作区域通风良好

对电池进行升压、充电、测试操作时，不能将电池倾斜摆放

使用金属工具或导体时，必须格外小心，以防引起短路和火花

为防止短路，请不要将物件放在电池上方

电解液是酸和水的混合溶液，因此应避免皮肤接触

如果酸液接触皮肤或眼睛，请立即用清水清洗

切勿向正常电池加酸

★警告：接线柱不能扭得太紧，否则会导致接线柱断裂、熔化或着火

、电池连接

端子扭矩值

本电动车使用电池端子类型为LPT和HPT，扭矩为95-105磅（10.735-11.865N.m）

警告：连接电池时请使用橡胶柄扳手

（三）、检查

检查电池外观。电池顶部和端子连接应保持清洁干燥，无灰尘、无腐蚀

检查电池电缆和连接，更换受损电缆，根据相应端子拧紧扭矩拧紧任何松动的连接

（四）、清洁

1、检查所有通气帽是否都正确固定在电池上

2、用布或刷子及小苏打水和水的混合液清洁电池顶部、端子和连接部位

★警告：千万不要让清洁剂或别的东西进入到电池内部

3、用清水冲洗并用布擦干净

4、在端子上涂抹一薄层凡士林或应用端子保护器

5、保持电池周围干燥清洁
（五）、加水

   加水频率取决于电池用途和工作温度。请每几周检查下电池，以确定电池的加水频率。通常电池使用越久，加水就越频繁。

在加水前为电池充满电。如果极板裸露，请仅向已放电或部分充电的电池加恰好没过极板的水，然后再为电池充满电，并续以下加水步骤
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      打开通气帽，不要让灰尘进入电池，检查电解液液面高度

如果电解液液面高度远远高于极板，则表示无需加水

如果电解液没有没过极板，请添加蒸馏水或去离子水，加水至排气井（就是排气孔内的塑料盖）以下1/8英寸（3mm)处或有液位指示标志在最高处（MAX）

加水后，请将通气帽固定在电池上
  （六）、充电

用配套的充电器为电池充电

电池每次使用后均应充满电

铅酸电池没有记忆效应，因此重新充电前不需要完全放电

仅在通风良好的区域充电

检查电解液液面高度，确保极板在充电前被电解液没过

充电前，检查所有通气帽是否已经正确固定在电池上

避免在120华氏度（49℃）以上的温度下进行充电

不能对冻结的电池进行充电，必须让其恢复到60华氏度（15.5℃）才能充电
（七）、储存

储存前将电池充满电

断开设备连接，以消除可能造成电池漏电的潜在寄生负载

      将电池储存在免受天气影响的阴凉干燥处

电池在储存期间会慢慢自放电，每4-6周监控一次比重或电压，储存的电池处于70%充电状态或更低时应进行一次快速充电。

长时间保存的电池如果不进行升压充电，将会加速栅格的腐蚀，并在栅格导线和洗性物料之间形成不导电的分界层，减少电池使用寿命。

储存电池重新使用前应重新充电

在高于90华氏度或32℃的热环境中，储存期间要避免直接将电池暴露于热源。在高温环境下电池自放电速度会加快，请加大监控电池比重或电压的频率（约每2-4周）

在低于32华氏度或0℃的环境中，储存期间应尽可能避免将电池放在温度预计将达到电解液结冰点的场所，保存温低于20华氏度（-7℃）时，已放电电池电解液会冻结。将电池充满电保存，可以避免电解液结冰！

电解液的结冰点与充电和比重的关系

	比重度
	 充电度
	      结冰点

	1.280
	100%
	-92.0华度
	-68.89℃

	1.265
	92%
	-71.3华度
	-57.39℃

	1.250
	85%
	-62.0华度
	-52.22℃

	1.200
	62%
	-16.0华度
	-26.67℃

	1.150
	40%
	+5.0华度
	-15.00℃

	1.100
	20%
	+19.0华度
	-7.22℃


（八）、检测

1、目测及清洁：检测电池电缆有无松脱，接线柱有无腐蚀、电池箱体或箱盖有无爆裂或渗漏，如果出现不能维修的情况，请更换电池。如果接线柱有腐蚀，电池托架或固定物生锈，或电池很脏，请花时间清理干净，电缆刷可清理尘土，腐蚀，锈迹。用苏打水擦净电池顶部的灰尘，然后用湿布擦干，部件上的锈迹清理完后，用清水冲洗干净，干燥并漆上防止酸油漆。

 2、测量比重和开路电压：电池充电的量可通过测量比重和开路电压来获知。下表是TROJAN长周期电池不同充电状态下的比

重和开路电压值，温度条件是80华氏度（26.7℃）
	充电量
	比重较正到80华度(26.7℃)
	开路时电压

	
	
	6V
	8V
	12V

	100
	1.277
	6.37
	8.49
	12.73

	90
	1.258
	6.31
	8.41
	12.62

	80
	1.238
	6.25
	8.33
	12.50

	70
	1.217
	6.19
	8.25
	12.37

	60
	1.195
	6.12
	8.16
	12.24

	50
	1.172
	6.05
	8.07
	12.10

	40
	1.148
	5.98
	7.97
	11.96

	30
	1.124
	5.91
	7.88
	11.81

	20
	1.098
	5.83
	7.77
	11.66

	10
	1.073
	5.75
	7.67
	11.51


测比重的步骤：

不应在电池加完水后立即测量比重

用温度计测量电解液温度并记下温度值

从电池中吸取电解液到比重计里，然后排干。如此重复2-4次，以令比重计浮标内温度与电池电解液的温度一致

从一个电池单元格内吸入足够的电解液，以推动比重计浮标

读取并记录数值，然后把电解液倒回该电池单元格

依上面的步骤测量电池各个单元格的比重值

盖好排气孔的盖子，并擦干净滴出来的电解液

将各项读数校正到80华氏度（26.7℃），校正方法为：
●温度每上升10华氏度，读数增加0.004
●温度每下降10华氏度，读数减少0.004
   对照上面的表格检查充电状态。所读取到的数值应在1.277±0.007之间，如果低于这一数值，请检查并记录电池的电压，给电池充足电再新测量比重。如果比重读数仍偏低，请再检查电池的电压，并对电池进行均衡充电再重新测量比重，如果比重仍偏低，则可能出现了以下几种情况：
   ●电池已经老化，接近使用寿命终点
   ●电池处于放电状态太长时间
   ●电解液因渗漏而流失
   ●有电池单元格损坏
   ●测量前加了太多的水
   如果出现前四种情况，应将电池送专业人士检测或更换电池。
B、测量开路电压
 为获取准确的开路电压数值，电池必须闲置6个小时以上。
   ●断开电池与其他用电器的接线
   ●用直流电压表来测电压
   ●对比上面的表格来评定充电状态
   ●如果数据显示充电状态在70以下，应对电池充电
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